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) Istruzioni per l"uso

Accingendosi per la prima volta ad eseguire una giunzione su una cinghia M.E.C. POLBELT® & consigliato operare secondo gue-

ste semplici istruzioni:

a: Sratolate la cinghia e tagliarla alla misura misura desiderata con la forbice Z 110 (foto A), sottraendo allo sviluppo teorico la
percentuale di pretensionamento (riportata sul catalogo nella scheda tecnica di ogni cinghia).

b: Se la cinghia dora essere saldata in opera, occorrera montare la stessa in posizione di lavoro esternamente alle pulegge, al
fine di esguire una giunzione a cinghia lenta.

Per le cinghie con I'anima in ARAMID occorrerd invece un‘operazione aggiunta: dopo la determinazione dello sviluppo
reale, bisognera, mediante un trapano con una punta di 3 mm, asportare per una profondita di almeno 2 mm (foto B} il tre-
folo in ARAMID per consentire una corretta esecuzione della giunzione.

c: Dopo avere accuratamente preparato la cinghia come descritto nel punto “b”, occorrera assicurarsi delo stato del saldatore,
il quale si dovra presentare senza la presenza di alcun residue, portarlo ad una temperatura di 240° C (AZ 220 - AZ 650 -
AZ 660) ed inserire la cinghia nella apposita pinza (foto C) (per le cinghie M.E.C. POLBELT® trapezoidali AZ 330 - AZ 440,
per le cinghie tonde AZ 550) inserire il saldatore tra le due estremita (fota D) e stringere la pinza fino ad incontrare il salda-
tore, consentire con una leggera pressione il contatto sino allo sciogliemento visivo del poliuretano, aprire leggermente la
pinza, togliere il saldatore accertandosi di non asportare il materiale fuso, richiudere e lasciare raffreddare la cinghia per circa
15 minuti, aprire la pinza, (foto E), pulire la cinghia (con una lama per renderla nel punto della giunzione omogenea al resto
della cinghia) (foto F-G) ed infine montarla sulle pulegge.

d: Per le cinghie che dovranno per motivi di ingombri lavorare sotto i diametri minimi consigliati sara opportuno eseguire la
giunzione con un taglio a 45° (forhice AZ 441) per aumentare la superficie di contatto.

&) Operating instructions

When you make the splicing for the first time on the M.E.C. POLBELT" belts it's advisable to operate according to the following
directions:

a: Uncoil the bels and cut il according the needed lenght with the scissors AZ 110 (photo A), deducting from the theoretical
lenght the tensioning percentage (as shown on the catalogue in the technical card for every belt).

b: If the belt has to be welded while operating, must be necessary toassembly the belt an the working position external to the
pulley, in order to execute the splicing with slack belt. For the belts with internal reinforcement in ARAMID, should be neces-
sary an additional step: after the determination of the real development, there shoul be a need to take away the internal rein-
forcement in ARAMID for at least 2 mm (photo B) by means of a drill bit in order to make a right execution of the splicing.

c: After the above operation make sure the welder has no residuals, it must reach a temperature of 240° C (AZ 220 - AZ 650 -

AZ 660) then clamp the belt ends in the pliers (photo C) provided for the purpose (for the M.E.C. POLBELT® trapezoidal type

use AZ 330 - AZ 440, for the round type use AZ 550) insert the welder between the two ends of the belt (photo D) and close

the pliers untl to tauch the welder, the belt has to stay in contact with the welder until visual of the belt, open the pliers remo-
ve the welder de careful do not remove material, close the pliers again and let the belt cooling for about 15 minutes, then
open the pliers (photo E), clean the belt (by means of a blade in order to homogenise the welding point with the belt) (photo

F-G) and finally assembly the belt on the pulley.

For such belts which have to work below the advised pulley diameters due ti the space it should be necessary execute the

splicing with a cut at 45° (scissars AZ 447) in order to increase the contact surface.

a:

) Instrucciones para la utilizacion

Cuando se hace una soldaduras por la primera vez en una correa M.E.C. POLBELT® se deben seguir siguientes indicaciones:
2 5

a: Extender la correa y cortarla a la medida descada con la tijeras AZ 110 (foto A), sustrayendo desde el desarrollo tedrico el
porcentaje de pretensidn (indicada en el catalogo en la ficha técnica de la correa).

b: Si la correa se tiene que soldar mientras se esta operando, es necesario desmontar la correa en posicion de trabajo exterior-
mente a las poleas, con el fin de realizar la soldadura con la correa blanda. Para las correa con alma en ARAMID es nece-
sario un paso adicional; o sea una vez determminando el desarrollo real de la correa, por medio de un taladre con una punta
por la menos de 3 milimentros quitar el refuerzo con una profundidad de 2 mm (foto B) para permitir una correcta ejecu-
cion de la soldadura.

c: Después de haber preparado la correas seglin posicion b es necessario averiguar si el soldador esta limpio sin algdn residuo,
la temperatura de trabajo tiene que ser 240° C (AZ 220 - AZ 650 - AZ 660) apretar los extremos de la correa en la pinza (foto
C) (para las correa M.E.C. POLBELT® trapezoidales AZ 330 - AZ 440, para las correas redondas AZ 550) insertar el soldador
y calentar las extremidades (folo D) hasta que se comience a derretir, abrir un poco las pinzas y extraer el soldador, con cui-
dado para no extraer también el ,aterial apretar otra vez y dejar enfriar por 15 minutos (foro E), limpiar la soldadura con una
cuchilla para que se homogeneice a la correa (foto F-G), y finalmente montarla sobre las poleas.

d: Para las correas que tendran que trabajar con diametros minimos es aconsejable realizar la soldadura con un corte a 45° (tije-
ras AZ 441) para incrementar la superficie de contaclo.
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Tonda

O Azzurra

Rinforzata

Cinghia: | Tonda Rinforzata
Colore: | Azzurra
Materiale: | Poliuretano BL
Durezza: | 80Sh
Temperatura
ideale saldatura: | 240° C

Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

-30° C/+65° C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Carico max

Diam. disponibili

Diam, min, pulegge

Lung. rotolo

Avail. diameters Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Diametros disp. Carga max Diam. min. de la polea Long. rollo
mm Kg. mm mi

6 6,3 43 0,034 50
7 82 51 0,047 50
8 10,5 58 0,06 50
9 14 63 0,077 50
10 16 70 0,095 50
12 21 80 0,14 50
15 32 106 0,21 50
18 43 126 0,31 50
:ﬂ;/t"'l ‘ 7!7'
Belt type: | Round Reinforced Correa: | Cilindrica Reforzada
Colour: | Blue Color: | Azul
Material: | Polyurethane BL Material: | Poliuretano BL
Hardness: | 80Sh Dureza: | 80 Sh
Advised welding Temperatura de
temperature: | 240° C soldaclura mas apta:| 240° C

Temperature

range: | -30° C/+65° C
Friction
coefficent: | Steel - 0,51
Alum. - 0,51

Rubber - 0,62

Temperatura

de trabajo: | -30° C/+65° C
Coeficiente
friccion: | Acero - 0,51
Alum - 0,51

Caucho - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - 1,5% |

l Tensioning=Development - 1,5% ‘

[ Pretension=Desarrollo - 1,5%

@ Tonda Bianca

9

Cinghia: | Tonda
Colore: | Bianco
Materiale: | Poliuretano Bi
Durezza: | 855h
Temperatura
ideale saldatura: | 240° C
Temperatura
esercizio: |-30° C/+65° C
Coefficiente
d“attrito: [Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

| Pretensionamento=Sviluppo - 5% |

Diam. disponibili  Carico max

Diam. min. pulegge

Avail. diameters Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Diametros disp. Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
mm Kg. mm Kg/mt mt

Lung. rotolo

2 20 0,009 50
4 2,6 30 0,015 50
5 4,1 40 0,023 50
6 6 50 0,034 50
7 9 60 0,046 50
8 10 70 0,06 50
9 13 80 0,075 50
10 16 920 0,093 50
12 20 100 0,13 50
15 28 B 110 0,21 50
20 45 120 0,37 50
& ¥ )
Belt type: | Round Correa: | Cilindrica Estriada
Colour: | White Color: | Blanco
Material: | Polyurethane Bi Material: | Poliuretano Bi
Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Advised welding Temperatura de
temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C

Temperature

range: | -30° C/+65° C
Friction
coefficent: | Steel - 0,51
Alum. - 0,51

Rubber - 0,62
Tensioning=Development - 5%

Temperatura
de trabajo:
Coeficiente

friccion:

-30° C/+65° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

| Pretensién=Desarrollo - 5% J




Diam. di ibili rico max Diam. min. pulegge Peso Lung. rotolo
o Tonda Verde A\;gri'[1. tﬂ::{l:](;l‘l::sh C:daioloag f\.flir?. pulley dpiamgfer Ru0|§ lenght
Rugosa Dlamﬁ:.rﬁs disp. Car%(ag-max Diam. mnI:.“:e la polea I\P;:}(:l Longn.1:'ollo
3 1,9 29 0,009 50
4 34 38 0,015 50
5 53 48 0,024 50
6 ) 7,6 57 0,034 50
8 14 76 0,06 50
10 21a 95 0,1 50
12 31 114 0,14 50
15 48 143 0,21 50
9 Q
Cinghia: | Tonda Rugosa Belt type: | Round Rough Correa: | Cilindrica Estriada
Colaore: | Verde Colour: | Green Color: | Verde
Materiale: | Poliuretano VR Material: | Polyurethane VR Material: | Poliuretano VR
Durezza: | 87Sh Hardness: | 87Sh Dureza: | 87 Sh
Temperatura Advised welding Temperatura de
ideale saldatura: | 240° C temperature: | 2407 C soldadura mas apta:{ 240° C
Temperatura Temperature Temperatura
esercizio: [ -30° C/+75° C range: | -30° C/+75° C de trabajo: | -30° C/+75° C
Coefficiente Friction Coeficiente
d’attrito: | Acciaio - 0,38 coefficent: | Steel - 0,38 friccion: | Acero - 0,38
Alluminio - 0,38 Alum. - 0,38 Alum - 0,38
Gomma - 0,49 Rubber - 0,49 Caucho - 0,49

Pretensionamento=Sviluppo - 4% |

@ Tonda Rossa

Diam. disponibili
Avail. diameters
Diametros disp.

Tensioning=Development - 4% |

mm

Carico max
Max load
Carga max

Pretension=Desarrollo - 4%

Ke.

Diam. min. pulegge
Min. pulley diameter
Diam. min. de la polea

mm

Peso

Peso
Kg/mt

Lung. rotolo
Roll lenght
Long. rollo
mit

Cinghia:
Colore:
Materiale:

Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

Tonda

Rosso
Poliuretano MR
855h

240° C
-30° C/+65° C
Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

| Pretensionamento=5Sviluppo - 5%
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1.2 N 20 0,009 50
4 2,2 30 0,015 50
5 4,1 40 0,023 50
6 6 50 0,034 50
7 9 60 0,046 50
8 10 70 0,06 50
9 13 B 80 0,075 50
10 16 920 0,093 50
12 20 100 0,13 50
15 28 110 0,21 50
20 45 120 0,37 50
GF )
Belt type: | Round Correa: | Cilindrica
Colour: | Red Color: | Rojo
Material: | Polyurethane MR Material: | Poliuretano MR
Hardness: | 855h Dureza: | 855h

Advised welding
temperature:
Temperature

range:
Friction
coefficent:

240° C
-30° C/+65° C

Steel - 0,51
Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

Tensioning=Development - 5%

Temperatura de
soldadura mas apta:

Temperatura
de trabajo:
Coeficiente
friccion:

240° C
-30° C/+65° C
Acero - 0,51

Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Pretension=Desarrollo - 5%




@Trapezoidale Marrone RND in Para

9

Cinghia:
Colore:
Materiale:

Durezza:

Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d'attrito:

Trapezoidale RND
Marrone

Poliuretano MR +
Riporto in Para
80Sh

240° C
-30° C/+60° C
Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - 5% |

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mit mit
13x13 8 60 30
B 17x16 14 85 30
c 22x19 23 110 30
- J
Belt type: | Trapezoidal RND Correa: | Trapezoidal RND
Colour: | Brown Color: | Marrén
Material: | Pol. MR + Para Material: | Pol. MR +
Rubber Coating Recubrimento en Para
Hardness: | 80Sh Dureza: | 80Sh

Advised welding
temperature:

Temperature

240° C

Temperatura de

soldadura mas apta:

Temperatura

240° C

range: | -30° C/+60° C de trabajo: | -30° C/+60° C
Friction Coeficiente
coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alum. - 0,51 Alum - 0,51
Rubber - 0,62 Caucho - 0,62
| Tensioning=Development - 5% | F Pretension=Desarrollo - 5%

@Trapezoidale Marrone RND in PU

Cinghia:
Colore:
Materiale:

Durezza:

Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d'attrito:

Trapezoidale RND
Marrone

Poliuretano MR +
Riporto in PU

80Sh
240° C
-30° C/+60° C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

| Pretensionamento=Sviluppo - 5% |

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mit
13x13 8 60 30
B 17x16 14 85 30
22x19 23 110 30
Belt type: | Trapezoidal RND Correa: | Trapezoidal RND
Colour: | Brown Color: | Marran
Material: | Pol. MR + Material: | Pol. MR +
Coating PU Recubrimento en PU
Hardness: | 80Sh Dureza: | 80Sh
Advised welding Temperatura de
temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C
Temperature Temperatura
range: | -30° C/+60° C de trabajo: | -307 C/+60° C
Friction Coeficiente
coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alum. - 0,51 Alum - 0,51

Rubber - 0,62

Caucho - 0,62

I Tensioning=Development - 5% |

Pretension=Desarrollo - 5%

Bl
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Trapezoidale Azzurra Rinforzata RND in PVC

Jd

Cinghia:
Colore:

Materiale:

Durezza:

Temperatura
icleale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
drattrito:

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rolle
Kg. mm Kg/mt mt
A 13x13 14 60 30
B 17x16 23 85 30
C 22x19 38 110 30
G ¢ ?
Trapez.RND Rinforzata Belt type: | Trapez.RND Reinforced Correa: | Trapez.RND Reforzada
Azzurro Colour: | Blue Colar: | Azul
Poliuretano MR + Material: | Pol. MR + Material: | Pol. MR +
Riporto in PVC Coating PVC Recuhrimento en PVC
80Sh Hardness: | 80Sh Dureza: | 80Sh
Advised welding Temperatura de
240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta;| 240° C

-30° C/+60° C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Temperature
range:
Friction
coefficent:

-30° C/+60° C

Steel - 0,51
Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

Temperatura

de trabajo: | -30° C/+60° C
Coeficiente
friccion: | Acero - 0,51
Alum - 0,51

Caucho - 0,62

LPreiensionamcnIo:SviIuppo -1,5% | [_ Tensioning=Development - 1,5%

50/

Pretension=Desarrollo - 1,5%

@ Trapezoidale Marrone

Cinghia:
Colore:
Materiale:

Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion ~ Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mt
Z 10x6 4 50 0,06 30
A 13x8 8 60 0,10 30
B 17x11 14 85 0,18 30
C 22x14 28 110 0,29 30
G ¥
Trapezoidale Belt type: | Trapezoidal Correa: | Trapezoidal
Marrone Colour: | Brown Color: | Marron
Poliuretano MR Material: | Polyurethane MR Material: | Poliuretano MR
80Sh Hardness: | 80Sh Dureza: | 80Sh
Advised welding Temperatura de
240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C
Temperature Temperatura
-30° C/+60° C range: | -30° C/+60° C de trabajo: |-30° C/+60° C
Friction Coeficiente

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

| Pretensionamento=Sviluppo - 5%

coefficent:

Steel - 0,51
Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

friccion:

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Tensioning=Development - 5%

Pretension=Desarrollo - 5%




@Trapezoidale Azzurra Rinforzata Crestata CC

Cinghia:

Colore:
Materiale:
Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

Azzurro
Poliuretano BL
80Sh

240° C
-30° C/+60° C
Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Trapez.Crest.CC Rinf.

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mt
A 13x15 19 110 0,16 30
B 17x20 31 130 026 30
C 22x25 53 190 0,44 30
o ¢ ?

Belt type:

Colour: | Blue
Malerial: | Polyurethane BL
Hardness: | 80Sh
Advised welding
temperature: | 240° C
Temperature
range: [ -30° C/+60° C
Friction
coefficent: | Steel - 0,51
Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

Trapez.CC Reinforced

Correa:

Color:

Material:
Dureza:
Temperatura de

soldadura mas apta:

Temperatura
de trabajo:
Coeficiente
friccion:

Trapez.CC Reforzada
Azul

Poliuretano BL
80Sh

240° C
-30° C/+60° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - 1,5% | | Tensioning=Development - 1,5% | | Pretensién=Desarrollo - 1,5%

@Trapezoidale Azzurra Rinforzata Crestata CP

o

Cinghia:

Colore:
Materiale:
Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

Trapez.Crest CP Rinf.
Azzurro
Poliuretano BL
80Sh

240° C
-30° C/+60° C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long, rollo
Kg. mm Kg/mt mt
A 13x15 17 110 0,14 30
B 17x20 28 130 0,24 30
C 22x25 47 190 0,42 30
4B ¢ Q
Belt type: | Trapez.CP Reinforced Correa: | Trapez.CP Reforzada
Colour: | Blue Color: | Azul
Material: | Polyurethane BL Material: | Poliuretano BL
Hardness: | 80Sh Dureza: | 80Sh
Advised welding Temperatura de
temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C

Temperature
range:
Friction
coefficent:

-30° C/+60° C

Steel - 0,51
Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

| Pretensionamento=Sviluppo - 1,5% |

| Tensioning=Development - 1,5% |

Temperatura
de trahajo:
Coeficiente
friccion:

-30° C/+60° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Pretension=Desarrollo - 1,5%




Dimensioni
Sizes
Dimensiones

Sezione

Section
Seccion

Diam. min. Pulegge
Min. pulley diameter
Diam. min. de la polea
mm

Carico max
Max load
Carga max
Kg.

Peso Lung. rotolo
Roll lenght
Long. rollo

mil

Peso
Kg/mt

a

Cinghia: | Trapez.RND Rinforzata Belt type: | Trapez.RND Reinforced Correa: |Trapez.RND Reforzada
Colore: | Bianco Colour: | White Color: |Blanco
Materiale: | Poliuretano Bi + Material: | Pol. Bi + Para Malerial: |Pol. Bi +
Riporto in Para Rubber Coating Recubrimento en Para
Durezza: | 855h Hardness: | 855h Dureza: [855h
Temperatura Advised welding Temperatura de
ideale saldatura: | 240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta: | 240° C

Temperatura Temperature

esercizio: | -30° C/+65° C range:

Coelfliciente Friction

d’attrito: | Acciaio - 0,51 coefficent:
Alluminio - 0,51

Gomma - 0,62

Temperatura

-30° C/+65° C de trabajo:

Coeficiente
Steel - 0,51 friccion:
Alum. - 0,51

Rubber - 0,62

-30° C/+65° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

{ Pretensionamento=Sviluppo - 1,5% | | Tensioning=Development - 1,5% | Pretension=Desarrollo - 1,5%

Trapezoidale Rinforzata

Bianca RND in PU

Cinghia: | Trapez.RND Rinforzata Belt type:

Colore: | Bianco Colour:

Materiale: | Poliuretano Bi + Material:
Riporto in PU

Durezza: | 855h Hardness:

Temperatura Advised welding

ideale saldatura: | 240° C temperature:

Temperatura Temperature

esercizio: | -30° C/+65° C range:
Coefficiente Friction
d’attrito: | Acciaio - 0,51 coefficent:

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

‘.

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
. Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo

Kg. mm Kg/mt mt

- 13x13 22 65 30

B 17x16 33 90 30

22x19 58 120 30

Trapez.RND Reforzada
Blanco

Pol. Bi +
Recubrimento en PU

' 9
]

Trapez.RND Reinforced Correa:
White Color:
Pol. Bi + Material:
Coating PU

85Sh Dureza:

Temperatura de

240° C
Temperatura
de trabajo:
Coeficiente
friccion:

-30° C¢/+65° C

Steel - 0,51
Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

soldadura mas apta:

855h
240° C
-30° C/+65° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - 1,5% I ‘

Tensioning=Development - 1,5%

‘ |7 Pretension=Desarrollo - 1,5% J




Trapezoidale Bianca RND in PVC

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Ka. mm Kg/mt mt
A 13x13 18 65 30
B 17x16 29 920 B 30
C 22x19 48 120 30
(& ¢ E-“’
Cinghia: | Trapezoidale RND Belt type: | Trapezaidal RND Correa: | Trapezoidal RND
Colore: | Bianco Colour: | White Color: | Blanco
Materiale: | Poliuretano Bi + Material: | Pol. Bi + Material: | Pol. Bi +
Riporta in PVC Coating PVC Recubrimento en PVC
Durezza: | 855h Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Temperalura Advised welding Temperatura de
ideale saldatura: | 240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C

Temperatura

Temperature
de trabajo:

Temperatura

-30° C/+65° C -30° C/+65° C

esercizio: | -30° C/+65° C range:
Coefficiente Friction Coeficiente
d’attrito: | Acciaio - 0,51 coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alluminio - 0,51 Alum. - 0,51 Alum - 0,51

Rubber - 0,62

| Tensioning=Development - 3% |

Caucho - 0,62
| Pretension=Desarrollo - 3%

Gomma - 0,62

‘ Pretensionamento=5Sviluppo - 3% |

Trapezoidale Bianca Rinforzata

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mt
Z ~ 10x6 12 50 0,06 30
A 13x8 21 65 0,10 30
B 17x11 35 90 0,18 30
& 22x14 58 120 0,29 30
G J
Cinghia:| Trapez. Rinforzata Belt type: | Trapezoidal Reinforced Carrea: | Trapezoidal Reforzada
Colore:| Bianco Colour: | White Color: | Blanco
Materiale:| Poliuretano Bi Material: | Polyurethane Bi Material: | Poliuretano Bi
Durezza:| 855h Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Temperalura Advised welding Temperatura de
ideale saldatura:| 240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 2407 C

Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

-30° C/+65° C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Temperature
range:
Friction
coefficent:

-30° C/+65° C

Steel - 0,51
Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

Temperatura
de trabajo:
Coeficiente

friccion:

-30° C/+65° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - 1,5% j

| Tensioning=Development - 1,5%

Pretension=Desarrollo - 1,5%




@Trapezoidale Bianca Crestata CP

Cinghia:

Colore:
Materiale:
Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

Trapez. Crestata CP
Bianco
Poliuretano Bi
855h

240° C
-30° C/+65° C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - 3%

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mt
13x15 26 160 0,12 30
B 17x20 37 180 022 30
22x25 60 210 0,40 30
(7 9
Belt type: | Trapezoidal CP Correa: | Trapezoidal CP
Colour: | White Color: | Blanco
Material: | Polyurethane Bi Material: | Poliuretano Bi
Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Advised welding Temperatura de
temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C
Temperature Temperatura
range: | -30° C/+65° C de trabajo: | -30° C/+65° C
Friction Coeficiente
coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alum. - 0,51 Alum - 0,51
Rubber - 0,62 Caucho - 0,62

Tensioning=Development - 3%

Pretension=Desarrollo - 3%

@Trapezoidale Bianca con Riporto CR

9

Cinghia:

Colore:
Materiale:
Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperalura
esercizio:
Coefficiente
dattrito:

Trapezoidale+Rip.CR
Bianco

Poliuretano Bi+Riporlo
85Sh

240° C
-30° C/+657 C
Acciaia - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Long. rollo
Kg. mm mi
A 13x13 18 70 30
B 17x16 28 95 30
C 22x19 48 130 30
7 ¥
Belt type: | Trapezoidal + CR Correa: | Trapezoidal + CR
Colour: | White Color: |Blanco
Material: | Pol. Bi + Coating Material: | Pol. Bi +Recubrimento
Hardness: | 855h Dureza: |85Sh

Advised welding
lemperature:
Temperature

range:
Friction
coefficent:

240° C
-30° C/+65° C
Steel - 0,51

Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

Temperatura de

soldaclura mas apta:

Temperatura
de trabajo:
Coeliciente
friccion:

240° C
-30° C/+65° C
Acero - 0,51

Alum - 0,51
Caucho - 0,62

[ Pretensionamento=Sviluppo - 3%

[ Tensioning=Development - 3% |

|

Pretension=Desarrollo - 3%




Jd

Cinghia:
Calore:
Materiale:

Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:

Coefficiente
d’attrito:

Trapezoidale RND
Rosso

Poliuretano MR +
Riporto in PU

855h

240° C

-30° C/+65° C
Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Dimensioni
Sizes

Sezione

Section
Seccion

Dimensiones

Carico max
Max load
Carga max
Keg.

Diam. min. Pulegge
Min. pulley diameter
Diam. min. de la polea
mm

Peso  Lung. rotolo
Roll lenght
Long. rollo

mt

Peso
Kg/mt

| Pretensionamento:SviIuppo- 3% |

@ Trapezoidale Rossa RND in PVC

Cinghia:
Colore:

Materiale:

Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
dattrito:

Trapezoidale RND
Rosso

Poliurelano MR +
Riporto in PVC

855h

240° C

-30° CH4+65° C
Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - (),62

Pretensionamento=Sviluppo - 3 "oJ

(D

Belt type: | Trapezoidal RND
Colour: |Red

Material: | Pol. MR +

Coating PU
Hardness: | 855h
Advised welding
temperature: | 240° C

Temperature

range: [-30° C/+65° C
Friction
coelfficent; | Steel - 0,51
Alum. - 0,51

Rubber - 0,62

9

Correa:
Color:
Material:

Dureza:
Temperatura de
soldadura mas apta:
Temperatura

de trabajo:
Coeficiente
friccion:

Trapezoidal RND
Rojo

Pol. MR +
Recubrimento en PU
855h

240° C
-30° C/+65° C
Acero - 0,51

Alum - 0,51
Caucho - 0,62

| Tensioning=Development - 3% ‘

Pretensiéon=Desarrollo - 3%

Temperature

range: |-30° C/+65° C
Friction
coefficent: | Steel - 0,51
Alum. - 0,51

Rubber - 0,62

Temperatura
de trabajo:
Coeficiente
friccion:

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mit
s 13x13 18 65 30
B 17x16 28 90 30
22x19 48 120 30
@ Q
Belt type: | Trapezoidal RND Correa: | Trapezoidal RND
Colour: | Red Color: | Rojo
Material: | Pol. MR + Material: | Pol. MR +
Coating PVC Recubrimento en PVC
Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Advised welding Temperatura de
temperature: | 240° C soldadura mas apta: | 240° C

-30° C/+65° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

[ Tensioning=Development - B%J

‘ Pretension=Desarrollo - 3%




@ Trapezoidale Rossa

J

Cinghia:
Colore:
Materiale:

Durezza:
Temperatura
icleale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrilo:

Trapezoidale
Rosso
Poliuretano MR
85Sh

240° C

-30° C/+65° C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51

Gomma - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - m

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mit
A 13x8 18 65 0,10 30
B 17x11 29 90 0,18 30
C 22x14 48 120 0,29 30
@ 9
Belt type: |Trapezoidal Correa: | Trapezoidal
Colour: |Red Color: | Rojo
Material: [Polyurethane MR Material: | Poliuretano MR
Hardness: [85Sh Dureza: | 855h
Advised welding Temperatura de
temperature: {240° C soldadura mas apta: | 240° C

Temperature
range: |-30° C/+65° C
Friction
coefficent: |Steel - 0,51
Alum. - 0,51

Rubber - 0,62

Tensioning=Development - 3%

@ Trapezoidale Rossa Crestata CC

Cinghia:

Colore:
Materiale:
Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coelfficiente
d’attrito:

Trapez. Crestata CC
Rosso

Poliuretano MR
B855h

240° C
-30° C/+65° C
Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

‘ Pretensionamento=Sviluppo - 3%

Temperatura
de trabajo:
Cocficiente
friccion:

-30° C/+65° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Pretension=Desarrollo - 3%

Temperature

range: | -30° C/+65° C
Friction
coefficent: | Steel - 0,51

Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

Tensioning=Development - 3%

Temperatura
de trabajo:

Coeficiente
friccion:

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mt
A 13x15 28 160 0,16 30
B 17x20 40 180 0,26 30
C 22x25 64 210 0,44 30
G 9
Belt type: | Trapezoidal CC Correa: | Trapezoidal CC
Colour: | Red Color: | Rojo
Material: | Polyurethane MR Material: | Poliuretano MR
Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Advised welding Temperatura de
temperature: | 240° C soldadura mas apta: | 240° C

-30° C/+65° C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

Pretension=Desarrollo - 3%




@ Trapezoidale Verde Rinforzata Crestata CP

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mt
13x15 31 110 0,14 30
B 17x20 44 130 0,24 30
C 22x25 72 190 0,42 30
G 9
Cinghia: | Trapez.Crest CP Rinf. Belt type: | Trapez.CP Reinforced Correa: | Trapez.CP Reforzada
Colore: | Verde Colour: | Green Color: | Verde
Materiale: | Poliuretano BL Material: | Polyurethane BL Material: | Poliuretano BL
Durezza: | 855h Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Temperatura Advised welding Temperatura de
ideale saldatura: | 240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta:f 240° C
Temperatura Temperature Temperatura
esercizio: | -30°C/+60°C range: | -30°C/+60°C de trabajo: | -30°C/+60°C
Coefficiente Friction Coeficiente
d’attrito: | Acciaio - 0,51 coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alluminio - 0,51 Alum. - 0,51 Alum - 0,51
Gomma - 0,62 Rubber - 0,62 Caucho - 0,62

L Pretensionamento=Sviluppo - 1,5% B

Tensioning=Development - 1,5% {

Pretension=Desarrollo - 1,5%

Trapezoidale Verde Rinforzata RND in Para

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min, de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Kg/mt mt
13x13 22 70 30
B 17x16 33 110 30
22x19 58 135 30
@ 9
Cinghia:| Trapez. RND Rinforzata Belt type: | Trapez. RND Reinforced Correa: | Trapez.RND Reforzada
Colore:| Verde Colour: | Green Color: | Verde
Materiale:| Poliuretano MR + Material: | Pol. MR + Para Material: | Pol. MR +
Riporto in Para Rubber Coating Recubrimento en Para
Durezza:| 85Sh Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Temperatura Advised welding Temperatura de
icleale saldatura:| 240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C
Temperatura Temperature Temperalura
esercizio:| -30°C/+60°C range: | -30°C/+60°C de trabajo: | -30°C/+60°C
Coefficiente Friction Coeficiente
d’attrito: | Acciaio - 0,51 coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

Alum. - 0,57
Rubber - 0,62

A
G

lum - 0,51
aucho - 0,62

| Pretensionamento=Sviluppo - 1,5%

J ﬁensioning:Deve!opment -1,5% _| [

Pretension=De

sarrollo - 1,5%




Carico max Peso
Max load

Carga max

Dimensioni
Sizes
Dimensiones

Sezione

Diam. min. Pulegge
Min. pulley diameter
Diam. min. de la polea

Lung,. rotolo
Roll lenght
Long. rollo

Section

Seccion Peso

Kg.

mm

Kg/mt mt

5

a

Cinghia: | Trapezoidale RND Belt type: | Trapezoidal RND Correa: | Trapezoidal RND
Colore: | Verde Colour: | Green Color: | Verde
Materiale: | Poliuretano MR + Material: | Pol. MR + Material: | Pol. MR +
Riporto in PU Coating PU Recubrimento en PU
Durezza: | 855h Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Temperatura Advised welding Temperatura de
ideale saldatura: | 240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C
Temperatura Temperature Temperalura
esercizio: | -30°C/+65°C range: | -30°C/+65°C de trabajo: | -30°C/+65°C
Coefficiente Friction Coeficiente
d’attrito: | Acciaio - 0,51 coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alluminio - 0,51 Alum. - 0,51 Alum - 0,51
Gomma - 0,62 Rubber - 0,62 Caucho - 0,62
|_Pretensionamento=Sviluppo - 3% ‘ | Tensioning=Development - 3% } [ Pretension=Desarrollo - 3%

Trapezoidale Verde RND in PVC

Cinghia:
Colore:
Materiale:

Durezza:
Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

Trapezoidale RND
Verde

Poliuretano MR +
Riporto in PVC

855h
240° C
-30°C/+65°C

Acciaio - 0,51
Alluminio - 0,51

Gomma - 0,62

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Ke. mm Kg/mt mt
A 13x13 18 70 30
B 17x16 28 110 30
C 22x19 48 135 30
G} ‘ QF
Belt type: | Trapezoidal RND Correa: | Trapezoidal RND
Colour: | Green Color: | Verde
Material: | Pol. MR + Material: | Pol. MR +
Coating PVC Recubrimento en PVC
Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Advised welding Temperatura de
temperalure: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C
Temperature Temperatura
range: | -30°C/+65°C de trabajo: | -30°C/+65°C
Friction Coeficiente
coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alum. - 0,51 Alum - 0,51
Rubber - 0,62 Caucho - 0,62

{ Pretensionamento=Sviluppo - 3% J

| Tensioning=Development - 3% ‘

Pretension=Desarrollo - 3%




Carico max
Max load
Carga max

Kg. mm

Dimensioni
Sizes
Dimensiones

Sezione

Diam. min. Pulegge Peso
Min. pulley diameter Roll lenght
Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg/mt mit

Lung. rotolo
Section
Seccion

Cinghia: | Trapezoidale Belt type: | Trapezoidal Correa: | Trapezoidal
Colore: | Verde Colour: | Green Color: | Verde
Materiale: | Poliuretano MR Material: | Polyurethane MR Material: | Poliuretano MR
Durezza: | 855h Hardness: | 855h Dureza: | 855h
Temperatura Advised welding Temperatura de
ideale saldatura: | 240° C temperature: | 240° C soldadura mas apta:| 240° C
Temperatura Temperature Temperatura
esercizio: | -30°C/+65°C range: | -30°C/+65°C de trabajo: | -30°C/+65°C
Coefficiente Friction Coeficiente
d’attrito: | Acciaio - 0,51 coefficent: | Steel - 0,51 friccion: | Acero - 0,51
Alluminio - 0,51 Alum. - 0,51 Alum - 0,51
Gomma - 0,62 Rubber - 0,62 Caucho - 0,62

Pretensionamento=Sviluppo - 3% |

Tensioning=Development - 3%

Pretension=Desarrollo - 3%

Trapezoidale Verde Crestata CC

Sezione Dimensioni Carico max Diam. min. Pulegge Peso  Lung. rotolo
Section Sizes Max load Min. pulley diameter Roll lenght
Seccion  Dimensiones Carga max Diam. min. de la polea Peso Long. rollo
Kg. mm Key/mt mt
_A 13x15 28 160 0,16 30
B 17x20 40 180 0,26 30
C 22x25 64 210 0,44 30
o o
Cinghia:| Trapez. Creslata CC Belt type: | Trapezoidal CC Correa: | Trapezoidal CC
Colore: | Verde Colour: [ Green Color: | Verde
Maleriale: | Poliuretano MR Material: | Polyurethane MR Material: | Poliuretano MR
Durezza: | 855h Hardness: | 855h Dureza: | 855h

Temperatura
ideale saldatura:
Temperatura
esercizio:
Coefficiente
d’attrito:

240° C
-30°C/+65°C
Acciaio - 0,51

Alluminio - 0,51
Gomma - 0,62

| Pretensionamento=Sviluppo - 3% ‘

Advised welding
temperalure:

Temperature
range:
Friction
coefficent:

240° C
-30°C/4+65°C
Steel - 0,51

Alum. - 0,51
Rubber - 0,62

| Tensioning=Development - 3% |

Temperatura de

soldadura mas apta:

Temperatura
de trabajo:

Coeliciente
friccion:

240° C
-30°C/+65°C

Acero - 0,51
Alum - 0,51
Caucho - 0,62

L Pretension=Desarrollo - 3%




A Sassuolo, nel cuore del comprensorio della ceramica,
A Zeta Gomma & da quasi trent’anni un insostituibile
punto di riferimento per i pit diversi settori produttivi,
dalla grande industria all’azienda artigiana. Leader euro-
peo nella distribuzione di cinghie di trasmissione, cinghie dentate e
termosaldanti, nastri trasportatori di ogni tipo, A Zeta Gomma si
contraddistingue per la grande versatilita e velocta di servizio met-
tendo a disposizione “pronto magazzino” oltre 30.000 articoli in
grado di soddisfare qualsiasi necessita.

| prodotti A Zeta Gomma possono fregiarsi dei marchi pid importanti
ad iniziare dal GUMATEX?® che contraddistingue le cinghie serigrafiche M.E.C. ROLLS® M.E.C. GUM®
di alto livello qualitativo.

La nuova sede, in Via Radici in Piano, si sviluppa su una superficie di
ottomila melri quadri coperti.

Dal 1973, anno della sua fondazione,

A Zeta Gomma ha registrato una costante crescita consolidando la sua
leadership in ltalia, dove conta oltre 3.000 clienti. Significativo ed in
continua espansione anche il volume distributivo nei mercati esteri che
oggi rappresentano oltre il 20% del fatturato A Zeta Gomma.

Punta di diamante e prestigioso biglietto da visita, & il marchio M.E.C.
VABELT” di esclusiva proprieta di A Zeta Gomma, presente in tutlo il
mondo.

GUMATEX"

In Sassuolo, in the heart of ceramic indusiry, A Zefa
Gomma has been a matchless reference point for every
productions field from the great handicraft industry since
more than thirty years.

A Zeta Gomma is a European leader in the trading of driving belts,
moulded cogged belts as well as every kind of conveyor bells.

A Zeta Gomma stands out for its flexibility and quickness having more
than 30.000 items ready ex-stock in order to meet every kind of requi-
rements. Its products boast the most important brands, for example the
GUMATEX” characterising the high quality belts for silk screen printing
machine.

The new location, in Via Radici in Piano, has eight thousand square
meters of covered surface. The company has witnessed a constant

growth since 1973, the year it was set up establishing its leadership in

Italy, with nearly 3000 customers.

The distributing turnover on the foreign markets is under constant

expansion representing nowadays the 20% of the (otal yearly A Zeta

Gomma turnover. A Zeta Gomma prestigious visiting card is the trade

mark M.E.C. V-BELT*, a company patented brand, well known all over

the world.

En Sassuolo, en el corazén de la industria ceramica, A
Zeta Gomma desde unos 30 afos es un insustituible M.E.C. PROFILBELT® M.E.C. DRIVE PE-HD*
punto de referencia para los mas distintos sectores pro-
ductivos, a partir de lo que fue una grande industria artesana. Lider europeo en la distribucion de las correas
de transmision correas dentadas y termosoldables, bandas de transporte de todos tipos, A Zeta Gomma se distingue por
la grande versatilidad y rapidez del servicio teniendo a disposicion de sus clientes, en su propio almacén, mas de 30.000
articulos con la intencion de satisfacer cualquier necesidad.
La produccion de A Zeta Gomma puede jactarse de tener las marcas mds importantes como GUMATEX® que ofrece unas
correas de alto nivel cualitativo para las mdquinas decoradoras.
La nueva localizacion A Zeta Gomma, Via Radici in Piano, se extiende sobre una superficie de ocho mil metros cuadra-
dos cubiertos.
Desde 1973, aio de su la fundacion, A Zeta Gomma ha registracdo una constante evolucién confirmando su liderazgo en
ltalia, donde cuenta en mds de 3000 clientes. Significativo y en continua expansion es también el volumen distributivo
en los mercados extranjeros que hoy representa el 20% de la facturacicn de A Zeta Gomma.
La estrella de la empresa y presligiosa tarjeta de visita es la marca patentada M.E.C. V-BELT* de exclusiva propiedad de A
Zeta Gomma, presente en todo el mundo.

M.E.C. TIMING* M.E.C. TRANSPORTBANDES"
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lNDlCE ’NDEX INDICE
M.E.C. Polbelt verde M.E.C. Polbelt green colour ~ M.E.C. Polbelt verde pag. 4
M.E.C. Polbelt rossa M.E.C. Polbelt red colour M.E.C. Polbelt Rojo pag. 10
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